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Ressourcen sparen und Kapazitdten erhdhen: Die Drehermesse prasentiert
intelligente Werkzeuge und praxisorientierte Ldsungen fur eine flexible Fertigung.

Unsere Schwerpunkte: AEROSPACE - AUTOMOTIVE - MEDIZINTECHNIK




TECHNISCHE UMSCHAU

Neue Frassorten und Gewindedrehplatten

Bild 1: Einsatze mit M4303_M4310: Die
neuen Sorten wurden fur das Hochge-
schwindigkeitsfrasen im Werkzeug- und
Formenbau entwickelt

Werkzeugspezialist Dormer Pramet
hat sein Wendeschneidplattensor-
timent um mehrere Hochleistungs-
sorten zum Frasen von harten
Werkstoffen und zum Prazisions-
drehen von Gewinden ausgebaut.
So Uiberzeugen die neuen Fras-
sorten M4303 und M4310 durch
Bestandigkeit und Zuverlassigkeit
in Vorschlicht- und Schlichtbear-
beitungsanwendungen. AuBerdem
neu: Ein hochverschleiBfestes
Sortiment zum Gewindedrehen.
Die neuen Frassorten sind fir das
Hochgeschwindigkeitsfrasen im
Werkzeug- und Formenbau ausge-
legt und hieten gleichbleibenden
Verschleill sowie ldngere Werk-
zeugstandzeiten. Eine ultradlinne
PVD-Beschichtung erhoht die
Schneidkantenzahigkeit, wahrend
das Substrat eine hohe Harte

und Festigkeit der Schneidkante
gewdhrleistet, wodurch Platten-
briiche aufgrund von Absplittern
verhindert werden.

Die M4303 wurde speziell flr die
Pramet-Produktreihe des welt-
weit tatigen Werkzeugherstellers
entwickelt. Die HM-Sorte ersetzt
die frihere 7205-Sorte und bietet
eine hervorragende Verschleife-
stigkeit. Sie wurde flr geharteten
Stahl Gber 55HRC und Gusseisen
entwickelt, kann aber auch fir die
Bearbeitung von Stdhlen und NE-
Metallen verwendet werden.

Die Schneidsorte M4310 lost die
bisherige 7215-Sorte ab und bietet
ein optimales Verhaltnis von Z&-
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higkeit und VerschleiBfestigkeit bei
gehartetem Stahl und Gusseisen.
Sie kann auch bei der Zerspanung
von Edelstahl, Stihlen und NE-
Metallen zum Einsatz kommen.
AuBerdem hat Dormer Pramet eine
hochverschleiBfeste Sorte zum
Gewindedrehen vorgestellt. Die
neue T8010-Sorte ist ideal flr das
kontinuierliche Hochprézisions-Ge-
windedrehen von Stahl, Edelstahl,
Gusseisen und Superlegierungen.
Sie erweitert das Pramet-Sortiment
in diesem Anwendungsbereich

mit der bisherigen Universalsorte
T8030.

Die Schneidstoffentwickler bei
Dormer Pramet haben durch das
harte Substrat und die PVD-Be-
schichtung mit optimierter innerer
Eigenspannung, die Standzeiten
deutlich nach oben geschraubt.
Die T8010 verfligt Uber stabile
Schneidkanten. In Feldtests zeigte
die Wendeschneidplatte auch gute
Bestandigkeit gegen plastische
Verformung. Aufgrund der her-
vorragenden VerschleiBfestigkeit
sind die mit dem Schneidstoff
ausgertsteten Wendeschneidplat-
ten auch bei hodheren Schnittge-
schwindigkeiten noch prozess-
sicher einsetzbar.

Auch an die VerschleiBerkennung
wurde gedacht: Ein Gold-Finish
auf den WSP dient als einfacher
VerschleiBindikator.

B www.dormerpramet.com

Bild 2: Ab sofort am Lager: Neue Wen-
deschneidplatten von Dormer Pramet
zum Drehen und zum Gewindedrehen
(Werkbilder: Dormer Pramet, Erlangen)

Bild: Absaugtisch mit Waschplatz
(Werkbild: Rentschler Reven GmbH,
Sersheim)

Absaugtische mit
Waschplatz

IWC, der Schweizer Hersteller von
Luxusuhren in Schaffhausen, be-
zog 2018 ein neues, 140 m langes
Produktionsgebaude. In dem
lichtdurchfluteten ,Manufakturzen-
trum* befinden sich an die 400
Arbeitsplatze — darunter Reinrdu-
me — fUr die spanende Fertigung,
den Zusammenbau und die Quali-
tatskontrolle. Bei der Gehausefer-
tigung geschieht die Zerspanung
durch diamantenbesetzte Hart-
metall-Fraswerkzeuge. Vor dem
Zusammenbau der Uhren miissen
die Gehause von KSS-Resten und
Spénen befreit werden.

Hierfur erwarb IWC 20 Absaug-
tische des schwabischen Herstel-
lers Rentschler Reven.

Die Absaugtische arbeiten strom-
los und ohne Sauggeblase. Sie
bendtigen nur einen Druckluftan-
schluss. Eine Venturidlse erzeugt
im Arbeitsbereich einen Unterdruck
und saugt die Verunreinigungen
durch die Tischplatte nach unten
ab. Ein X-Cyclone-Abscheider
entfernt KSS-Aerosole und Spane.
Die gereinigte Fortluft verlasst das
Gerét auf der Rickseite. Die Ab-
saugtische bestehen komplett aus
Edelstahl und haben zwei Tisch-
groBen: 300 x 300 mm und

1.000 x 500 mm.
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